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da Vinci Jr.1.0 
   使用手冊

da Vinci  Jr.1.0

da Vinci Junior 1.0 3D打印机
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本說明書主要讓使用者了解並正確使用 da Vinci Junior 1.0 3D打印機（以下簡稱 da Vinci Jr. 1.0），在說明書中可獲

得有關 da Vinci Jr. 1.0 3D打印機的操作需知、維護資訊及應用技巧。如欲掌握最新 da Vinci Jr. 1.0 3D打印機的消息，

您可與當地的銷售商取得連系或參閱 ( 簡稱 :XYZprinting)，官方網站 http://www.xyzprinting.com

商標宣告

所有商標和注冊商標均為其各自所有者的財產。

發行版本

較新的功能或小幅度的修正將直接更新於產品內容而不另發行更新通知及文件，本說明書僅供使用者參考，若您需取

得最新支援，歡迎您造訪 XYZprinting 網站：www.xyzprinting.com。

使用本打印機前 ,請先移除打印模組與打印平台

的固定材料，如未移除這些固定材料就開啟打印

機電源，可能造成機台損壞。

強烈建議您於第一次使用時，即用 XYZware進
行產品上注冊，透過上注冊程序，您可取得最

新的技術支援及更新檔案。

您可以透過 XYZware對打印機軔體及軟體進行手動更新，

建議您初次使用打印機時，先利用網路連執行一次手動更

新以獲得最新資源。

本產品最佳的打印環境室溫為 15-32◦C，過低或過高的室

溫將可能會影響打印品質。

如需更詳細的技術支援與程式資源，請參考下列網址 :

http://support.xyzprinting.com/cn_zh_cn/Support

請於打印機執行操作前，將 SD卡插入 SD卡槽以確保打印

程序能正常進行。

當您於開始打印前，請先將平台貼布黏貼於打印平台上。

待打印完成后即可撕除 (平台贴布可重复使用 )。

請先利用 USB連接確實將電腦與打印機連結，待連結

完成后再啟動 XYZware，操作流程會更為順暢。

重要提醒
請於使用本產品前詳細閱讀產品說明書
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關於本產品
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A

A: 耗材移動區

B: 進料模組

C: 打印頭

D: 打印耗材

E: 打印平台

F: SD 卡槽 ( 儲存裝置格式 : FAT32)

G: 操作按鍵與顯示面板

H: 前蓋開啟處

B

C

D

E

F

G
H

• 請勿將打印機放至於多塵、高濕度或者室外環境使用。

• 請勿將打印機放於軟質或傾斜台面使用 ,機台有可能因掉落或而產生損毀或人員受傷。

• 請勿於打印時將手伸入機台內 ,避免因打印零件移動產生碰撞危險或避免高温燙傷。

． 齒輪清潔刷

產品外觀

配件清單

維護工具使用注意事項與說明

重要安全事項

． 鏟子

．USB

．電源

．平台貼布 X 3pcs ．耗材中心環

(已安裝於耗材上) 

．電源變壓器

．耗材導引管 ． 噴頭清潔鐵絲 x 5

． 隨機版耗材 ．SD記憶卡

• 維護工具僅限於有成人指導或監護的環境下使用，避免發生危險，請勿讓孩童在不熟悉的狀態下取    

  得維護工具。

• 待物件打印完畢后，可先利用鏟子將物件取下，平台贴布可重复使用，待贴布有磨损时请更换新的贴布。

• 齒輪清潔刷請妥善保存，該工具僅針對特定零件清潔使用，請勿用於其他部件清潔，避免造成機台損壞。

USB 埠

電源開關

電源插座

F
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 打開外盒取出配件並移除保護包裝。

移除平台的固定保麗龍。

 移除固定膠帶與包裝袋。

移除打印頭的固定紙板並將整個紙板取下，移除的過程中，可適

時地將排向后推出紙板，並同時將上方固定紙板向下彎折方便退

出。

小幅度向上抬起紙板，讓紙板離開下方

保麗龍固定槽。

將隨機所附贈的 SD卡插入電腦或從官網下載最新

版 XYZware並安裝於電腦上。

以 USB連接打印機與電腦，將電源插上打印機與插座

后，開啟打印機電源。

產品開箱

1 2

3 4

5

6 7

請使用原廠變壓器與電源，以免電壓規格有誤造成產品損壞或人員危險
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注意：請依下列步驟於操作 LOAD FILAMENT( 載入耗材 ) 功能前，將耗材導管安裝完畢，缺少耗

材導管的安裝，打印時將有可能發生進料不順的狀況。

提醒 : 若您無法得知進料模組導引孔之確切位置，可先將機身上
蓋往后推開，即可看見指引貼紙

請向下插入並確實插緊，完成導引管安裝

請取出耗材導引管 , 並先安裝導引

管一端於打印模組上方進料孔

請將耗材導管確實插入材孔，可配合輕壓進料孔周圍彈簧，安裝方式

將更加順暢

將導引管由導引管移動區穿出機身 ,再穿入

進料模組導引孔

配件安裝

21

．耗材導引管

3 4
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 請先取出原廠耗材軸並安裝中心環

請將已安裝好中心環之耗材軸放入機身左方的耗材座 請取出一段耗材並插入進料孔

　

注意 : 請注意取方向及耗材軸正確滾動模式

請撥開釋料臂，並順勢將耗材推入底部，便於耗材前端能

完整地帶入進料模組

 取出並分開中心環

裝入感應晶片，此晶片安裝具有方向性，請留意晶片上

安裝孔的位置

將中心環由兩側套入耗材軸，並利用十字型螺絲起

子將中心環栓緊固定完成中心環安裝

秏材使用

1 2

3 4

5 6

7

更换耗材
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接著在打印機控制台上啟動載入耗材功能…

首先在打印機控制台上啟動卸載耗材功能…

1

1

選擇 “UTILITIES”(功能) > “CHANGE SPOOL”(更換耗材軸 ) > “LOAD FILAMENT”(載入耗材)

選擇 “UTILITIES”(功能) > “CHANGE SPOOL”(更換耗材軸) > “UNLOAD FILAMENT”(卸載耗材)

請先撥開釋料臂，将耗材抽出并手动回卷耗材轴，进行耗材整理待下次使用。

2

2

等待打印頭加溫並載入耗材

等待打印頭加溫並退出耗材， 按 "OK" 并抽出耗材

3 確認打印頭是否流出耗材；

如已流出請按「OK」結束此功能

LOAD FILAMENT
EXTRUDER HEATING
TEMPERATURE 210 ∘ C
PLEASE WAIT

LOAD FILAMENT
EXTRUDER HEATING
TEMPERATURE 210 ∘ C
PLEASE WAIT

LOADING

PLEASE WAIT

UNLOADING
PLEASE WAIT

[ OK ] TO RETURN

UTILITIES
   CHANGE SPOOL
   HOME AXES
   JOG MODE

UTILITIES
  CHANGE SPOOL
  HOME AXES
  JOG MODE

CHANGE SPOOL
   LOAD FILAMENT
   UNLOAD FILAMENT

CHANGE SPOOL
  LOAD FILAMENT
  UNLOAD FILAMENT

CHECK FILAMENT
OUT FROM NOZZLE
[ 　＜　]　TO RETRY
[ OK ]　TO RETURN

DA VINCI 　Jr. 1 
   UTILITIES
   SETTINGS
   INFO

DA VINCI 　Jr. 1 
   BUILD FROM CARD
   UTILITIES
   SETTINGS

完成卸除耗材 ....

卸載耗材

更換耗材軸，請務必執行「卸載耗材」功能，正確地卸除耗材。
請勿自打印頭 /進料模組上剪斷耗材，以免殘除的耗材堵塞打印頭，造成機台損壞。

載入耗材

卸載耗材
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打印機發生問題時，請參閱以下疑難排解說明修復問題，如問題持續發生，請與客服中心 系。

打印機發生問題時，打印機螢幕和 /或軟體介面上將顯示相關服務碼，請參照此服務碼說明表格進行初步檢測。

保固期間將打印機送修時，建議以原裝之包材包裝機台再行運送，因此請保留
原裝包材。如以其他包材替代，打印機可能會在打印過程中損壞，本公司保留
酌收維修費用的權力。

問題徵狀

耗材軸晶片問題

耗材軸晶片問題

打印頭加熱問題

未安裝耗材軸

耗材軸已用完

X軸移動異常

Y軸移動異常

Z軸移動異常

記憶體錯誤

內部通訊錯誤

錯誤狀態

打印機忙碌中

無法更新打印機韌體

耗材堵塞

無法載入耗材

未正確安裝耗材

耗材殘量低：剩餘 30m

耗材殘量低：剩餘 5m

處理方式

重新安裝耗材軸，或換一卷新的耗材軸

重新安裝耗材軸，或換一卷新的耗材軸

檢查相關插是否接妥並重新開機

安裝 /重新安裝耗材軸

更換耗材軸再打印

檢查馬達 /感應器插是否接妥，並檢查感應器的位置

檢查馬達 /感應器插是否接妥，並檢查感應器的位置

檢查馬達 /感應器插是否接妥，並檢查感應器的位置

重新開機

重新開機

處理方式

待目前工作完成后再試一次，並查閱打印機荧幕顯示的資訊

檢查網際網路連 /稍后再更新韌體

卸載耗材再重新載入，同時清潔噴頭

卸載耗材再重新載入

重新安裝耗材軸或換新耗材軸

視情況更換耗材軸

立刻更換耗材軸

服務碼

0 0 0 7

0 0 0 8

0 0 1 4

0 0 2 8

0 0 2 9

0 0 3 0

0 0 3 1

0 0 3 2

0 0 5 0

0 0 6 0

維護與服務
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da Vinci Jr.1.0 3D 打印成型機

友善的環保材料 -PLA

產品型號

產品尺寸

產品重量

螢幕種類

支援語系

线連方式

打印技術

最大成型尺寸

打印解析度

打印模組

噴頭直徑

耗材直徑 

檔案支援 

作業系統

建議搭配硬體規格

da Vinci Junior 1.0 3D 打印成型機

16.54 x 14.96 x 16.93 吋 （420 x 430 x 380 mm）

26.46 lbs (12 公斤 )

2.6” FSTN LCM

英 / 日文

USB連接 /SD 儲存裝置

FFF (Fused Filament Fabrication)

5.9 x 5.9 x 5.9 inches （15 x15x15cm）

100 - 400 microns

單打印頭

0.4 mm

1.75 mm 

.stl , XYZ Format(.3w)

Windows7/8( 含 ) 以上

Mac OSX 10.8 64-bit above (for Mac)

X86 32/64-bit compatible PCs with 2GB+ DRAM (for PC)

X86 64-bit compatible Macs with 2GB+ DRAM (for Mac)

產品規格

PLA耗材為來自於玉米或甘蔗等含糖類植物所提炼出的聚乳酸合成物，被認為是最環保的 3D打印材質，您也可以將

不要的 PLA打印物品置於土壤中，土壤即可將其自然分解。

• 低溫打印的 PLA耗材質除了適合家用環境外，晶亮的質感更讓消費者喜愛。

• 當您在打印時，您可留意 PLA的特性，超過50度以上的環境或水溫會可能 PLA物件軟化或變型，僅管它們無害。

• 濕度過高的環境不適合 PLA耗材存放，建議您妥善密封 置不用的 PLA耗材。

• PLA耗材在打印時會帶有點糖味，這是它的特別之處。
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產品介紹

關於 da Vinci Junior 系列 3D打印機

產品特點

da Vinci Jr.系列 3D打印機為 XYZprinting專注於 3D打印機市場的嶄新代表作，其精致且富有色彩感的外型以及高解

析度的打印規格，讓 3D打印機能一舉成為家庭生活空間中的新寵兒，無論您想要作為小孩子的樂趣與學習的發源地。

展現創意

快速輸出喜好樣品

更多有關於展現自己創意的方式

請參見 XYZprinting官方網站展厅專區

•全環保型態的 3D打印機，符合歐盟WEEE環保回收規範及全程使用 PLA環保材質進行打印。

•家庭使用首選的 3D打印機，符合世界各國電器安全法規。

•可抽取之 SD儲存卡，您可將已編譯完成的 3D檔案放入 SD卡，方便抽換打印。( 需将档案转换成 .3w 格式的档案 )

•任您隨意使用的網路 3D圖庫，免費注冊，即時取得。

•驚人的省電設計，最大僅 75W的耗電量，就算長時間使用也不用擔心能源浪費。

•輕巧的 3D打印機，重量僅 12KG，可依喜好 松調整並融入居家擺設。

•聰明的溫控設計，機體內的散熱風扇可適時地調整打印溫度，提高打印品質。
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本產品於啟動電源后，使用者可透過機體前方之顯示面板了解打印狀況及使用資訊，右方之功能鍵供使用者進行相關

功能操作。

DA VINCI 　Jr. 1 
   BUILD FROM CARD
   UTILITIES
   SETTINGS

材置換

功能操作

按鍵介紹

打印調整
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您可以透過打印機控制面板操作以下功能，各功能的詳細說明請參閱相關頁數。

首頁選單 第一層選單 頁碼

P6

P7

P7

P13

P13

P13

P14

P14

P15

P15

P15

P15

P16

P16

P16

P16

P16

UTILITIES

LOAD FILAMENT

UNLOAD FILAMENT

CHANGE SPOOL

SETTINGS

HOME AXES

BUZZER

STATISTICS

INFO

MONITOR MODE

JOG MODE

LANGUAGE

SYSTEM VERSION

BUILD FROM CARD

ENERGY SAVE

SPOOL STATS

CLEAN NOZZLE

Z OFFSET

RESTORE DEFAULT

HELP

第二層選單 

打印機功能清單
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BUILD FROM CARD( 打印樣品 )

JOG MODE(步進模式)

HOME AXES(打印裝置歸位)

「打印裝置歸位」功能會將打印頭移到打印空間的右上角，並將打印平台移到頂端。

開啟「步進模式」時，可手動操控打印頭與打印平台的位置。

打印機內建 1個樣品模型，您可以從列樣品開始熟悉打印機的操作。

要移動打印平台時，則請選擇「Z-AXIS」，然后照以上說明操作打印機。

1. 選取要打印的樣品

1. 選擇「X-AXIS」( 如要左右移動 )或

「Y-AXIS」( 如要前后移動 )

2. 以      與      按鈕選擇每次移動的距離，然后

根據要移動的方向按住      或

打印裝置歸位方式：

打印頭移動方式：

樣品打印步驟：

選擇「YES」，打印機即會開始動作。

JOG MODE
  X-AXIS
  Y-AXIS
  Z-AXIS

BUILD FROM CARD
  DEMO
  

DEMO 
START BUILDING
  NO
  YES

X-AXIS [ OK ]  >> EXIT
  [－ ] ▲  [  001mm] ▲  [ ＋ ] 
           010mm   
          020mm

2. 在平台上貼上平台貼布

3. 選取「YES」開始打印 4. 打印完成后，從平台上取下打印品，平台贴布可重复

使用，待贴布有磨损时请更换新的贴布

HOME AXES
ARE YOU SURE?
   NO
   YES

UTILITIES
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CLEAN NOZZLE( 清潔噴頭 )         

隨著打印次數增加，噴頭內的積碳與雜垢可能會影響打印品質，建議您每打印 25 小時后即清潔噴頭。

噴頭清潔方式：

3. 以尖嘴鉗夾住噴頭清潔噴頭鐵絲，小心地插入噴頭的孔洞中

1. 選擇「YES」啟動此功能

4. 按下「OK」鍵退出此功能

2. 等待打印頭加熱並移到前方，且螢幕顯示「READY FOR 
CLEAN」(請清潔 )，此時打印頭將加熱至工作溫度

CLEAN NOZZLE
ARE YOU SURE ?
  NO
  YES

CLEAN NOZZLE
READY FOR CLEAN
 
 [ OK ]  TO RETURN

Z OFFSET(打印模組調整)

Z OFFSET 數值調整方式

使用者可透過 Z OFFSET 調整打印噴頭與打印平台之間的間隙高度

注意 : 本產品出廠前已經過測試及調整並個別給予最佳值，建議您

於調整之前請先記下出廠設定高度值

1. 請先記錄原有 Z OFFSET 數值

2. 請以刻度 0.1mm 的增加 /減少並進行樣品的測試打印，再評估是       

   否繼續調整

UTILITIES



Ver.1.1  March  2015
da Vinci  Jr.1.0

P 15

BUZZER( 蜂鳴器 )        

LANGUAGE( 語言 )

ENERGY SAVE(節約能源)

RESTORE DEFAULT(還原原廠設定)

在蜂鳴器開啟的狀態下，操作按鈕、完成打印工作或打印機有問題時，蜂鳴器會發出聲響提醒您。 

蜂鳴器預設為開啟，關閉蜂鳴器步驟：

打印空間內有 LED照明燈，為節約能源，燈光預設待機 3分鐘后熄滅 (相對應的選項為「03M」)

燈滅時間變更方式：

變更打印機設定后，可使用此功能 松回復原廠設定。

回復原廠設定的方式： 

打印機螢幕顯示語言可設定為英文或日文。

預設顯示語言為英文，如要將顯示語言切換為日文：

選擇「OFF」並按「OK」即可變更設定。

選擇「06M」(待機 6分鐘后燈滅 )或選擇「OFF」(LED恆亮 )並按「OK」即可變更設定。

選擇「YES」並按「OK」即可重設所有設定。

選擇「ニホンゴ」並按「OK」即可變更設定。

BUZZER            [ ON ]
  OFF
  ON
 

LANGUAGE        [ EN ]
  ENGLISH
  ニホンゴ
 

ENERGY SAVE  [ OFF ]  
  OFF
  03M
  06M 

RESTORE DEFAULT
ARE YOU SURE?
 NO
 YES 
  

SETTINGS
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MONITOR MODE(監控模式)

STATISTICS( 打印機資訊 )

SYSTEM VERSION( 系統版本 )

 SPOOL STATS( 耗材軸資訊 )

HELP( 說明 )

「STATISTICS」功能顯示打印機的累計打印時間與上次打印時間；如要退出請按「OK」。

此功能中顯示的是韌體版本資訊；建議您將打印機韌體更新至最新版本，以確保打印品質的穩定。如要檢查打印機韌

體是否有更新版本，請透過 XYZscan/XYZware操作；如要退出請按「OK」。

此選項中顯示 XYZprinting的官網連結；XYZprinting官網提供各項最新資訊、產品文件、教學影片等內容；如要退出

請按「OK」。

「MONITOR MODE」顯示打印頭的溫度的資訊，在打印的過程中，打印頭將會升溫，不同模式的工作溫度如下表所

列。 

「SPOOL STATS」顯示耗材殘量 ( 如「REMAINING」的長度資訊 )、耗材軸容量與耗材顏色及材質資訊，

按       即可跳頁，按「OK」則可退出。 

STATISTICS            
LIFETIME   00006H
LAST TIME  00H34m
[ OK ]   TO  RETURN 

SPOOL     STATS
REMAINING      059m 
CAPACITY       240m 
[ DOWN ]  〉 NEXT   PAGE

HELP 
WWW.XYZPRINTING.
COM
[ OK ]  TO RETURN

SYSTEM VERSION     
1.1.J

[ OK ]  TO RETURN

COLOR BLACK     
MOTERIAL PLA

[ OK ]  TO RETURN

MONITOR  MODE 
EXTRUDER       046 C ∘

[ OK ]  TO  RETURN

INFO
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1. 自購買本產品之日起，在產品正常合理使用之範圍內發生故障時，XYZprinting將提供維修服務。

     惟下列品項則依相應之服務內容另行處理：

● 打印模組、打印平台、馬達模組。

● 附件耗材（包含外箱，機台包材，電源，USB，耗材，使用手冊和軟體光碟等）：

    恕不提供保固服務。

2. 為確保您的權益，請於購買時要求經銷商在產品保固卡上填寫產品資料和購買日期，並蓋上該經銷商之店章。

     產品保固卡遺失恕不補發，請您妥善保存並於維修時出示本產品保固卡。

3. 以下情形均不在保固範圍內，XYZprinting得酌收費用后提供維修保固服務：

● 人為損壞：如不當之安裝、使用錯誤所導致之破壞、外觀不正常磨損、摔傷、電路燒毀、擠壓變形、介面或接腳

折損，及任何目視可見且可合理判斷係人為造成之損壞。

● 相容性議題：如電器特性 突、使用期望、運轉音頻、速度、舒適度、發熱度等非功能故障之情形。

● 因不可抗拒之天災人禍（如雷擊、火災、地震、水災、戰亂等人力無法掌控之情形）所致之損壞。

● 保固期限屆滿后始提出維修保固服務需求之情形。

若您有技术支持需求，可直接洽询原购买经销商，或 email至 supportcn@xyzprinting.com与 XYZprinting 联络。于

XYZprinting服务之进一步信息，请至www.xyzprinting.com并点选「support 产品支持）」，您将获得更详细的说明。

服務說明

其他資訊

安全資訊


